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Das Arbeitsfenster von 
Flotationsdeinking Re

zy
kl

ie
rb

ar
ke

it

Al
tp

ap
ie

r

De
in

ki
ng

pr
oz

es
s

Niedriger Weißgrad, ggf. Farbstich   Schmutzpunkte



Möglichkeiten zur Abhilfe

• Kurzfristig
– Kanalisieren von kritischen Druckprodukten in unkritische 

Recyclingprozesse
• Geht nur bei Druck- und Verarbeitungsausschuss
• Ist aus Gründen der Versorgungslage nicht präferiert

• Mittel- und langfristig
– Verbesserung der Deinkbarkeit 
– Substitution durch unkritische Drucktechnologien
– Anpassung der Aufbereitungsprozesse
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Möglichkeiten zur Abhilfe

• Kurzfristig
– Kanalisieren von kritischen Druckprodukten in unkritische 

Recyclingprozesse
• Geht nur bei Druck- und Verarbeitungsausschuss
• Ist aus Gründen der Versorgungslage nicht präferiert

• Mittel- und langfristig
– Verbesserung der Deinkbarkeit (Idealzustand)
– Substitution durch unkritische Drucktechnologien
– Anpassung der Aufbereitungsprozesse (mehr Maschinen, 

Energie, Hilfsmittel, weniger Ausbeute)
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Bereitstellung von Altpapier

• Sammlung

• Sortierung

• Anlieferung
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Einsatzmengen und -quoten 
von Altpapier
• Die Papier- und Kartonindustrie ist bestrebt, so viel 

Altpapier wie möglich einzusetzen
• Limitierung sind 

Qualität und
Verfügbarkeit

• Steigerungen
sind 
überwiegend 
im grafischen
Sektor möglich 
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Bild: CEPI-Statistik für 2017



Wege für weiße Papierprodukte
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• Grafisches Altpapier – ermöglicht Recycling auf 
ähnlichem Qualitätsniveau wie Druckprodukt

• Hygienepapiere – erste Projekte zur Erfassung nicht 
verschmutzter Produkte 
(z. B. gebrauchte Papierhandtücher) laufen

• Weiße Decken von Wellpappen und Karton – Fasern 
landen im Verpackungskreislauf

• Wenn schlecht deinkbare Druckprodukte auch in 
Richtung Verpackungskreislauf gehen, fehlen dem 
grafischen Kreislauf weitere Mengen



Beispiel: HP Indigo
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• Aufforderung an Drucker, 
einen unschädlichen Kanal 
für das Recycling von 
Indigo-Makulatur 
einzurichten

• Dies ist keine Lösung für 
Indigo-Produkte aus dem 
Haushalt!



Deinkingergebnisse UV
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Deinkingergebnisse UV
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• acht UV-Druckfarben von verschiedenen Herstellern
• ein Muster deinkbar nach Deinking Scorecard 

(aber: 0 Punkte bei großen Schmutzpunkten)



Deinkingergebnisse UV
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• Flächenbezogene Masse 
205 g/m²

• Geringe Farbbelegung



Deinkingergebnisse UV
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• Geringe Farbbelegung



Deinkingergebnisse UV
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Deinkingergebnisse UV
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• Auf gestrichenem Papier gut deinkbar
• Auf ungestrichenem Papier nicht deinkbar



Gemeinschaftsprojekt 
hubergroup & INGEDE Re
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• Ziel: Stellschrauben für die 
Deinkbarkeit zu finden und 
anzuwenden

• 1. Untersuchungsreihe:
Druckmuster mit 
unterschiedlichen (Modell-) 
Druckfarben

• Deinkingtests
• Teilchengrößenverteilung der 

Schmutzpunkte vor und nach 
Flotation
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